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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestelft 
(§) Gargerat 

Das Gargerat mit einem auBeren Gehause (..., 6) sowie 
einem als Heizkammer dienenden Innenabteil (1), das an 
einer Wand (6) des G eh a uses gehalten ist, zeichnet sich 
dadurch aus, daB das Innenabteil (1) etn erstes Wandele- 
ment mit einem ersten Flansch (3a) sowie ein benachbart 
zum ersten Wandelement liegendes zweites Wandelement 
(5) mit einem zwerten Flansch J5a) aufweist, der den ersten 
Flansch (3a) uberlappt, im Uberlappungsbereich bolder 
Ransche (3a, 5a) Durchgangslocher (1 1 ) vorhanden sind, die 
durch Umbiegen des Randbereichs von im Uberlappungsbe- 
reich liegenden Durchgangslochern in einer vorbestimmten 
Richtung erhalten worden sind, in der Wand (6) des Gehau- 
ses Durchgangsoffnungen (12) vorhanden sind, die sich mit 
den Durchgangslochern (11) decken, und Schrauben von 
V" auBen durch die Durchgangsoffnungen (12) hindurchgefuhrt 

<und in die Durchgangslocher (11) hineingeschraubt sind. 
Hierdurch wird eine feste und sichere Verbindung zwischen 
^ Innenabteil (1 ) und Gehause erhalten. 
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Beschreibung 



1. Gargerat, mit 

— einem auBeren Gehause (_, 6) so wie 

— einem als Reizkammer dienenden Innenab- 
teil (1), das an «iner Wand (6) des Gehauses 
gehalten ist, dadurch gekennzeichne t, dafi 

- das Innenabteil (1) ein erstes Wandelement 
mit einem ersten Flansch (3a) sowie ein be- 
nachbart zum ersten Wandelement liegendes 
zweites Wandelement (5) mit einem zweiten 
Flansch (5a) aufweist, der den ersten Flansch 
(3a) uberlappt, 

im Oberlappungsbereich beider Flansche 
(3a, 5a) Durchgangslflcher (1 1) vorhanden sind, 
die durch Umbiegen des Randbereichs von im 
Oberlappungsbereich liegenden Durchgangs- 
Idchern in einer vorbestimmten Richtung er- 
halten worden sind, in der Wand (6) des Ge- 
hauses Durchgangsoffhungen (12) vorhanden 
sind, die sich mit den Durchgangslochern (1 1) 
decken,und 

- Schrauben (9) von auBen durch die Durch- 
gangsSffnungen (12) hindurchgefuhrt und in 
die Durchgangslocher (11) hineingeschraubt 
sind. 

Z Gargerat nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, da6 die genannten Randbereiche ins Inne- 
re des Gargerats abgebogen oder gezogen sind. 

3. Gargerat nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB beide Flansche (3a, 5a) durch 
Hohlnietverbindungen (10) oder durch Punkt- 
schweiBen miteinander verbunden sind. 

4. Gargerat nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zur Bildung einer Hohlnietverbin- 
dung (10) der Randbereich eines Lochs im zweiten 
Flansch (5a) durch ein entsprechendes Loch im er- 
sten Flansch (3a) hindurchgezogen und radial nach 
auBen gebogen wird. 

5. Gargerat nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der zweite Flansch (5a) an der Wand 
(6) anliegt und der Randbereich des in ihm vorhan- 
denen Lochs zur Bildung der Hohlnietverbindung 
nach ihnen verbogen ist 

6. Gargerat nach einem der Anspruche 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB das den zweiten Flansch 
(5a) aufweisende Wandelement (5) die Ruckwand 
des Innenabteils (1) ist, und die Wand (6) des Ge- 
hauses die Gehauseruckwand bildet 

7. Gargerat nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB erste und zweite Flansche umlaufend 
am hinteren Bereich des Innenabteils (1) vorhanden 
sind. 

8. Gargerat nach einem der Anspruche 1 bis 7, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Durchgangsl6cher 
(11) so ausgebildet sind, daB in sie Selbstschneid- 
schrauben (9) einschraubbar sind. 

9. Gargerat nach einem der Anspruche 1 bis 8, da- 
durch gekennzeichnet, daB durch die Umbiegung 
der genannten Randbereiche die Durchgangsdff- 
nungen (11) eine Randstarke erhalten, die etwa 
zweimal so dick ist wie die Gesamtdicke aus erstem 
und zweitem Flansch (3a, 5a). 



Die Erfmdung betrifft ein Gargerat geraafl dem Ober- 
begriff des Patentanspruchs 1. 
5 Ein derartiges Gargerat kann z.B. ein Mikrowellen- 
herd oder dergleichen sein. 

Insbesondere betrifft die Erfindung die Tragerstruk- 
tur an der Ruckseite eines als Heizkammer dienenden 
Innenabteils, die zur Verbindung des Innenabteils mit 

io dem auBeren Herdgehause dient 

Im allgemeinen weist ein Mikrowellenherd den in 
Fig. 3 gezeigten Aufbau auf. Ein Innenabteil 1 besitzt 
eine Frontplatte 2, ein U-f6rmig ausgebildetes Grund- 
element 3, eine Deckenwand 4 und eine Ruckwand 5. 

15 Das Innenabteil 1 ist rait seiner Ruckwand am auBeren 
Gehause bef estigt, und zwar an einer ruckseitigen Platte 
6 des auBeren Gehauses. Zur Befestigung dienen 
" Schrauben; die von auBen durch die ruckseitige Platte 6 
hindurchgefuhrt sind. 

20 Das Innenabteil 1 besteht aus mehreren Teilen, wobei 
die Teile selbst durch dunne Metallbleche mit einer Dik- 
ke von 0,4 bis 0*5 mm gebildet sind, urn die Herstellungs- 
kosten so gering wie moglich zu halten. Wird ein derar- 
tiges dunnes Metallblech mit einem Loch zur Aufnahme 

25 einer Schraube versehen und wird die Schraube in die- 
ses Loch hineingeschraubt, so ergibt sich eine nur relativ 
schwache Verbindung. Die Schraube kann leicht aus 
dem Loch wieder herausgleiten. Das Innenabteil kann 
auf diese Weise nicht sicher am auBeren Gehause befe- 

30 stigtwerden. 

Es ist bereits vorgeschlagen worden, in Obereinstim- 
mung mit den Fig. 4a und 4b Verstarkungsplatten 7 
oder kleine, mit Gewindebohrungen versehene Tafeln 8 
zu verwenden, in die sich die Schrauben 9 hineindrehen 

35 lassea Diese Befestigungsart erfordert aber eine erhdh- 
te Anzah! von Teilen, so daB sich die Hersteliungs- und 
Montagekosten des Gargerats erhahen. Die Befesti- 
gung des InnenabteDs an der ruckseitigen Platte 6 des 
auBeren Gehauses ist darQber hinaus ausgesprochen 

40 umstandlich, da die Elemente 7 und 8 gesondert positio- 
niert werden mflssen. 

Der Erfmdung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Gar- 
gerat der eingangs genannten Art zu schaffen, bei dem 
das Innenabteil ohne Verwendung zusatzlicher Teile si- 

45 cher und in einfacher Weise am auBeren Gehause bef e- 
stigt werden kann. 

Die Losung der gestellten Aufgabe ist im kennzeich- 
nenden Teil des Patentanspruchs 1 angegeben. Vorteil- 
hafte Ausgestaltungen der Erfindung sind den Unteran- 

50 spriichen zu entnehmen. 

Das Gargerat nach der Erfindung zeichnet sich da- 
durch aus, daB 
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— das Innenabteil ein erstes Wandelement mit ei- 
nem ersten Flansch sowie ein benachbart zum er- 
sten Wandelement liegendes zweites Wandelement 
mit einem zweiten Flansch aufweist, der den ersten 
Flansch uberlappt, 

— im Oberlappungsbereich beider Flansche 
Durchgangsldcher vorhanden sind, die durch. Um- 
biegen des Randbereichs von im Oberlappungsbe- 
reich liegenden Durchgangsl8chern in einer vorbe- 
stimmten Richtung erhalten worden sind, 

— in der Wand des Gehauses Durchgangs6ffnun- 
gen vorhanden sind, die sich mit den DurchgangslS- 
chern decken, und 

— Schrauben von auBen durch die Durchgangsoff- 
nungen hindurchgefuhrt und in die Durchgangsl6- 
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cher hineingeschraubt sind. 

Beispielsweise kann die RQckwand des Innenabteils 
an ibrem Umfangsbereich mehrere Flansche aufweisen. 
Mit der RQckwand verbundene weitere Teile zum Auf- 
bau des Innenabteils weisen weitere Flansche auf t die 
mit den Flanschen an der RQckwand des Innenabteils 
zur Deckung kommen. In den Oberlappungsbereich der 
aufeinanderliegenden Flansche werden zunachst 
Durchgangsoffnungen eingebracht Diese Durchgangs- 
offnungen durchragen also beide aufeinanderliegenden 
Flansche. Danach werden die Render der jeweiligen 
Durchgangsdffnungen in einer bestimmten Richtung 
abgebogen, z.B. ins Innere des Gargerats hinein. Am 
Umfangsbereich der jeweiligen Durchgangsldcher wer- 
den daher verstarkte Randbereiche erzielt, die durch 
Material beider Flansche gebildet werden. In diese ver- 
starkten Umfangsbereiche laBt sich dann ein Gewinde 
hineinschneiden, das stark genug ist, urn eine sichere 
Verbindung zwischen Innenabteil und auBerem Gehau- 
se zu gewahrleistea Die Durchgangsldcher mit ver- 
starktem Randbereich kdnnen auch in einem einzigen 
Arbeitsgang erzeugt werden. 

Zur Befestigung des Innenabteils am auBeren Gehau- 
se, z.B. an der Ruckwand des auBeren Gehauses, werden 
keine zusatzlichen Teile mehr bendtigt Es brauchen le- 
diglich die Schrauben in die genannten Durchgangsld- 
cher hineingeschraubt zu werden. Zusatzliche Verstar- 
kungsplatten mussen nicht im einzelnen positioniert 
werden. Die Montage des Innenabteils ist somit relativ 
einfach und kann daher kostengunstig durchgefuhrt 
werden. 

Die Zeichnung stellt neben dem Stand der Technik 
ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung dar. Es zeigen: 

Fig. 1 die Verbindung zwischen einem Innenabteil 
und einer RQckwand eines Gargerats nach der Erfin- 
dung, 

Fig. 2 einen Querschnitt entlang der Linie A-A in 
Fig.l, 

Fig. 3 eine perspektivische Ansicht des Innenabteils 
des Gargerats, und 

Fig. 4 verschiedene Mdglichkeiten zur konventionel- 
len Befestigung des Innenabteils an der Ruckwand des 
Gargerats. 

Im folgenden wird unter Bezugnahme auf die Fig. 1 
und 2 ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung naher be- 
schrieben. Gleiche Teile in den Fig. 1 und 2 bzw. 3 und 4 
sind mit den gleichen Bezugszeichen versehen. 

Das Gargerat kann Z.B. ein Mikrowellenherd ein 
konventioneller Elektroherd oder dergleichen sein. 

Die Fig. 3 zeigt z.B. den schematischen Aufbau eines 
Mikrowellenherds. Ein Innenabteil t dient als Heizkam- 
mer des Mikrowellenherds und enthalt eine Frontplatte 

2 mit einer Offnung, ein aus einem einzigen Blech LJ-fdr- 
mig abgebogenes Grundelement 3 mit zwei Seitenwan- 
den und einer Bodenwand, eine mit dem Grundelement 

3 verbundene Deckenwand 4 sowie eine RQckwand 5, 
die mit dem Grundelement 3 und der Deckenwand 4 an 
derjenigen Seite verbunden ist, die der Frontplatte 2 
gegenuberliegt 

Ein auBeres Gehause, mit dem das als Heizkammer 
dienende Innenabteil 1 verbunden ist, weist an seiner 
Vorderseite eine Offnung auf und enthalt ebenf alls zwei 
Seitenplatten, eine Deckenplatte, eine Bodenplatte (die 
nicht dargestellt sind) sowie eine mit den Seitenplatten, 
der Deckenplatte und der Bodenplatte verbundene 
ruckseitige Platte 6. Die Off nungen des Innenabteils und 
des auBeren Gehauses kommen miteinander zur Dek- 
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kung, so daB z.B. ein zu erwarmendes Nahrungsmittel in 
das Innenabteil hineingelegt werden kann. Die genann- 
ten Offnungen sind durch eine Tur verschlieBbar. 
An den hinteren bzw. Endbereichen der beiden Sei- 
5 tenwande des Grundelements 3 befinden sich Flansche 
3a Diese Flansche 3a sind z.B. einstuckig mit den Seiten- 
wanden des Grundelements 3 verbunden und nach au- 
Ben abgebogen. Ferner sind an der Ruckwand 5 seitliche 
Flansche 5a vorhanden, die ebenfalls einstuckig rait der 
io RQckwand 5 verbunden sind und im Bereich der Flan- 
sche 3a Hegen. Die Flansche 3a und 5a liegen somit 
aufeinander. Das Innenabteil 1 ist mit dem auBeren Ge- 
hause fest verbunden, derart, daB sich das Innenabteil 1 
im Inneren des auBeren Gehauses befindet und von die- 
ts sem getragen wird 

Die zum Innenabteil 1 gehorenden Flansche 3a des 
Grundelements 3 sowie die Flansche 5a der RQckwand 5 
uberlappen sich jeweils, wobei die entsprechenden 
Flansche 3a, 5a durch Hohlnietverbindungen 10 mitein- 
20 ander verbunden sind. Auf diese Weise wird die RQck- 
wand 5 am Grundelement 3 befestigt Die Hohlnietver- 
bindungen 10 werden dadurch erzeugt, daB ein Randbe- 
reich einer Offnung im Flansch 5a durch eine gegen- 
Qberliegende Offnung im Flansch 3a hindurchgezogen 
25 wird und daB der hindurchgezogene Teil nach dem Urn- 
bordeln gegen den Flansch 3a gepreBt wird Durch den 
umgebdrdelten Rand der FlanschSffnung wird somit der 
Flansch 3a gegen den Flansch 5a gedruckt Der Flansch 
5a liegt an der Innenseite der nickseitigen Platte 6 des 
30 auBeren Gehauses des Mikrowellenherds an. 

Weiterhin befinden sich im Bereich der aufeinander- 
liegenden Flansche 3a, 5a Durchgangsldcher 11, die da- 
durch erhalten werden, daB der Randbereich eines 
durch beide Flansche 3a, 5a hindurchgehenden Lochs 
35 ins Innere des Mikrowellenherds gezogen bzw. abge- 
winkelt wird. Beide Flansche 3a, 5a sind somit im Rand- 
bereich eines jeden Lochs in gleicher Richtung wieder 
umgebordelte Rand zur Bildung der Hohlnietverbin- 
dungen 10 abgebogen und liegen dabei aufeinander. Das 
40 erwahnte Durchgangsloch 11 weist daher einen gewis- 
sen Abstand zur riickseitigen Platte 6 auf. 

Da sowohl die Hohlnietverbindungen 10 als auch die 
Durchgangsldcher 11 durch Bearbeitung der Flanschbe- 
reiche 3a, 5a in gleicher Richtung erzeugt werden, lassen 
45 sich beide zur gleichen Zeit herstellen. 

Im beschriebenen Ausfuhrungsbeispiel weisen die 
Flansche 3a des Grundelements 3 und die Flansche 5a 
der Ruckwand 5 eine Vielzahl von Lochern in vorbe- 
stimmten Abstand untereinander auf, wobei einige der 
so durch die Hohlnietverbindungen 10 gebildeten Locher 
zum Verbinden der Flansche 3a des Grundelements 3 
und der Flansche 5a der RQckwand 5 untereinander 
dienen, wodurch verhindert wird, daB Mikrowellen aus 
dem Mikrowellenherd oder Ritze aus dem als Heizkam- 
55 mer dienenden Innenabteil 1 austreten konnen. Die ver- 
bleibenden anderen Locher dienen zur Befestigung des 
Innenabteils 1 an der inneren Seite der riickseitigen 
Platte 6 des auBeren Gehauses des Mikrowellenherds. 
In Fig. 1 sind insgesamt zwei Durchgangsldcher 11 zur 
60 Befestigung des Innenabteils 1 an der riickseitigen Plat- 
te 6 vorhanden, die in der oben beschriebenen Weise 
hergestellt worden sind Ferner sind funf Hohlnietver- 
bindungen 10 vorhanden, um die Flansche 3a des 
Grundelements 3 mit den Flanschen 5a der Ruckwand 5 
65 zu verbinden. 

Soil das Innenabteil 1 entsprechend Fig. 2 mit dem 
auBeren Gehause des Mikrowellenherds verbunden 
werden, so wird eine Schraube 9 zunachst durch eine 
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entsprechende Offnung 12 hindurchgesteckt, die sich in 
der ruckseitigen Platte 6 des auBeren Gehauses des Mi- 
krowellenherds befindeL Dann wird die Schraube 9 in 
das Durchgangsloch 11 hineingeschraubt, das als Ge- 
windeloch dient, so daB die beiden Flansche 3a, 5s durch 5 
die Wirkung der Schraube 9 von innen gegen die riick- 
seitige Platte 6 gezogen werden. Der Innendurchmesser 
des Durchgangslochs 11 ist dabei an den AuBendurch- 
messer des Gewindeabschnitts der Schraube 9 ange- 
paBt Innenabteil 1 und aufieres Gehause werden auf io 
diese Weise miteinander verbunden. Der Kopf der 
Schraube 9 statzt sich von auBen an der riickseitigen 
Platte 6 ab. 

Offnungen in den Endbereichen der Flansche 3a des 
Grundelements 3 und der Flansche 5a der Ruckwand 5 15 
stellen Gewindelocher dar, in die die Schrauben 9 hin- 
eingedreht werden. 

Bei diesen Schrauben 9 kann es sich auch um Selbst- 
schneidschrauben handeln. Die Schrauben 9 werden in 
Richtung des Pfeils A hineingedreht, also in Befesti- 20 
gungsrichtung. In dieser Befestigungsrichtung sind auch 
die Randbereiche der Flansche 3a, 5a abgebogen, um die 
DurchgangslScher 11 zu bilden. Die Befestigungsrich- 
tung ist somit gleichzeitig die Bearbeitungsrichtung zur 
Bearbeitung der Flanschbereiche zwecks BUdung der 25 
DurchgangslScher 11 und der Hohlnietverbindungen 
10. Aufgrund des beschriebenen Verfahrens zur Bildung 
der Durchgangslocher 11 befindet sich ein Raum zwi- 
schen diesen und den zugeordneten Ldchern 12 in der 
riickseitigen Platte 6 des auBeren Gehauses. Die H6he 30 
des Raums senkrecht zur ruckseitigen Platte 6 hangt 
davon ab, wie weit die entsprechenden Randbereiche 
der Flansche 3a, 5a zur Bildung der Durchgangslocher 
11 abgebogen sind Aufgrund des genannten Raums er- 
h6ht sich die Plattendicke im Bereich der Flansche ge- 35 
genOber der tatsachlichen Dicke auf etwa das Zweifa- 
che. Die im Uberlagerungsbereich der Flansche 3a, 5a 
liegenden Durchgangslocher 11 weisen somit verstarkte 
Randbereiche auf, so daB eine stabile Schraubverbin- 
dung bei Eindrehen der Schrauben 9 in die Durchgangs- 40 
Idcher 11 erhalten wird 

Nach der Erfindung werden die Schrauben 9 in die 
Durchgangsldcher 11 hineingeschraubt, um auf diese 
Weise das Innenabteil 1 mitder riickseitigen Platte 6> des 
auBeren Gehauses zu verbinden. Die Durchgangsl6cher 45 
11 weisen im Vergleich zu den ublichen Durchgangslo- 
chern einen verstarkten Randbereich auf, da die Platten- 
dicke im Vergleich zur konventionellen Plattendicke et- 
wa zweimal so groB ist Diese Vergr6Berung wird auf- 
grund des Ziehens bzw. Abbiegens der Flansche 3a, 5a 50 
in Bearbeitungsrichtung erzielt Die Schrauben 9 k6n- 
nen somit nicht mehr aus den DurchgangslSchern 11 
herausgleiten, so daB die RQckseite des Innenabteils 1 
sicher an der ruckseitigen Platte 6 des auBeren Gehau- 
ses gehalten ist 55 

Wie oben beschrieben, befmden sich Flansche 3a an 
beiden Seitenwanden des Grundelements 3 sowie Flan- 
sche 5a an beiden Sehenenden der Ruckwand 5, wobei 
die Flansche 5a den Flanschen 3a gegeniiberliegen. Zu- 
satzlich dazu konnen weitere Flansche an der Boden- 60 
wand des Grundelements 3 und an der Deckenwand 4 
sowie Flansche am oberen und unteren Ende der Ruck- 
wand 5 vorhanden sein, wobei die beiden zuletzt ge- 
nannten Flansche der Ruckwand 5 den mit der Boden- 
wand und der Deckenwand 4 verbundenen Flanschen 65 
gegeniiberliegen. Die einander gegeniiberliegenden 
Flansche sind nach auBen abgebogen,' entsprechend 
dem Aufbau in Fig. 1. Sie konnen ebenf alls mit Durch- 
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.gangsoffnungen 11 und Hohlnietverbindungen 10 verse- 
hen sein, wie in Fig. 2 gezeigt ist 

Die Anzahl der Hohlnietverbindungen 10 sowie die 
Anzahl der Durchgangslocher 11 zur Befestigung des 
Innenabteils 1 an der riickseitigen Platte 6 des auBeren 
Gehauses des Mikrowellenherds konnen je nach den 
Gegebenheiten gewahlt werden, insbesondere in Ab- 
hangigkeit der GrdBe und des Gewichts des Innenab- 
teils 1. 

Daruber hinaus ist es nicht unbedingt erforderlich, die 
Flansche 3a, 5a oder die anderen einander gegenaberlie- 
genden Flansche durch Hohlnietverbindungen mitein- 
ander zu verbinden. Sie konnen auch durch Punkt- 
schweiBen oder in anderer geeigneter Weise miteinan- 
der verbunden sein. 

In Cbereinstimmung mit der Erfindung kann die 
Ruckwand 5 des Innenabteils 1 mit der ruckseitigen 
Platte 6 des auBeren Gehauses ohneZuhilfenahme wei- 
terer Teile, wie z.B. Verstarkungsplatten oder mit Ge- 
windebohrungen versehene Platten, verbunden werden. 
Die Verbindung kann in einfacher Weise durchgefuhrt 
werden, da lediglich die Schrauben 9 in Befestigungs- 
richtung eingedreht werden mussen. Aufgrund der ge- 
ringeren Anzahl zu verwendender Teile bei der Herstel- 
lung der Verbindung lassen sich die Herstellungs- und 
Montagekosten des Herdessenken. 

Das Innenabteil 1 und das auBere Gehause sind beim 
Ausffihrungsbeispiel aus Metallblech hergestellt 

Die Flansche 3a; 5a sind mit Hilfe von Hohlnietver- 
bindungen untereinander verbunden. Entsprechend der 
Fig. 2 wird der Randbereich eines Lochs im Flansch 5a 
in Bearbeitungsrichtung A abgebogen und durch ein 
entsprechendes Loch im Flansch 3a hindurchgezogen 
sowie radial nach auBen abgebogen. 
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